
◆表面コーティング層のみの形成

高速高温コーティング

高温材料の高速コーティング
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セールスポイント

代表する写真（縦3.3cm、横4.4cm）

◆ 保護皮膜の薄膜化・高機能化
発明の特徴と活用場面
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基本情報

◆ 金属やセラミックスの表面に、さらに高融点の材料をコーティングすることができます。（実績例：Ni系合金、Cr系合金、Co系合金、酸化物系セラミックスなど）◆ 非常に緻密な皮膜です。（例：Al2O3皮膜で空孔率：1%以下など）

金属やセラミックスを

溶かしながら吹き付ける

溶射火炎の温度 ～3,000℃
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※広島県は、上記知財権の実施が第三者の権利を侵害しないことを保証するものではありません。

◆ 金属などを溶かしながら吹き付け、製品の表面をコーティングする（溶射）ことで、摩耗しにくくしたり、錆にくくすることができます。

◆ 保護皮膜の薄膜化・高機能化省資源・省エネルギー化の促進と耐摩耗性・耐食性の向上（製鉄ロールでの耐摩耗層など）◆表面コーティング層のみの形成部分形成による高品質低コスト化（電気部品への窒化アルミニウム層や酸化イットリウム層など）
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