
　
広
島
県
立
総
合
技
術
研
究
所
設
置
及
び
管
理
条
例
（
平
成
十
九
年
広
島
県
条
例
第
二
号
）
の
一
部
を
次

の
よ
う
に
改
正
す
る
。

　
第
三
条
第
四
号
中
「
分
析
、
鑑
定
等
」
を
「
分
析
等
」
に
改
め
る
。

　
第
八
条
中
第
五
項
を
第
六
項
と
し
、
第
四
項
を
第
五
項
と
し
、
第
三
項
を
第
四
項
と
し
、
第
二
項
の
次

に
次
の
一
項
を
加
え
る
。

３
　
前
項
の
規
定
に
か
か
わ
ら
ず
、
第
一
項
の
規
定
に
よ
り
使
用
料
等
を
納
付
す
べ
き
者
が
県
内
に
住
所

又
は
事
務
所
若
し
く
は
事
業
所
を
有
す
る
者
以
外
の
者
で
あ
る
場
合
の
使
用
料
等
の
額
は
、
前
項
に
定

め
る
額
の
二
倍
に
相
当
す
る
額
と
す
る
。

　
別
表
を
次
の
よ
う
に
改
め
る
。

別
表
（
第
八
条
関
係
）

一
　
使
用
料

種
　
　
　
　
別

セ
ン
タ
ー
の
区
分

金
　
　
　
　
　
　
額

保
健
環
境
セ
ン
タ

ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
時
間
に
つ
き
　
　
　
四
、
四
〇
〇
円

食
品
工
業
技
術
セ

ン
タ
ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
単
位
に
つ
き
　
　
　
四
、
七
〇
〇
円

西
部
工
業
技
術
セ

ン
タ
ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
単
位
に
つ
き
　
　
一
七
、
〇
〇
〇
円

東
部
工
業
技
術
セ

ン
タ
ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
単
位
に
つ
き
　
　
　
三
、
六
〇
〇
円

加
工
機
器

一
時
間
に
つ
き
　
　
一
六
、
七
〇
〇
円

一
単
位
に
つ
き
　
　
　
三
、
八
〇
〇
円

加
工
機
器

試
験
室

一
回
に
つ
き
　
　
　
　
一
、
九
〇
〇
円

　

広
島
県
立
総
合
技
術
研
究
所
設
置
及
び
管
理
条
例
の
一
部
を
改
正
す
る
条
例
を
こ
こ
に
公
布
す
る
。

　
　

平
成
十
九
年
十
二
月
二
十
五
日

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

広
島
県
知
事　

藤　
　

田　
　

雄　
　

山

広
島
県
条
例
第
五
十
八
号

　
　
　

広
島
県
立
総
合
技
術
研
究
所
設
置
及
び
管
理
条
例
の
一
部
を
改
正
す
る
条
例



備
考一

　
こ
の
表
に
お
い
て
「
一
単
位
」
と
は
、
算
定
の
最
小
単
位
で
あ
る
一
回
、
一
試
料
、
一
日
又
は

一
時
間
を
い
う
。

二
　
使
用
時
間
は
、
九
時
か
ら
十
七
時
ま
で
と
す
る
。
た
だ
し
、
知
事
が
特
に
認
め
た
場
合
は
、
こ

の
限
り
で
な
い
。

三
　
前
号
の
使
用
時
間
以
外
の
時
間
に
使
用
す
る
場
合
は
、
こ
の
表
に
定
め
る
金
額
を
超
え
な
い
範

囲
内
で
知
事
が
別
に
定
め
る
使
用
料
の
額
に
、
知
事
が
別
に
定
め
る
方
法
に
よ
り
算
定
し
た
額
を

加
算
す
る
も
の
と
す
る
。

二
　
手
数
料

種
　
　
　
　
別

セ
ン
タ
ー
の
区
分

金
　
　
　
　
　
　
額

保
健
環
境
セ
ン
タ

ー

検
査
及
び
分
析

一
件
に
つ
き
　
　
一
四
五
、
六
〇
〇
円

農
業
技
術
セ
ン
タ

ー

検
査
及
び
分
析

一
件
に
つ
き
　
　
　
四
〇
、
七
〇
〇
円

食
品
工
業
技
術
セ

ン
タ
ー

試
験
及
び
測
定

一
単
位
に
つ
き
　
　
二
八
、
一
〇
〇
円

検
査
及
び
分
析

一
成
分
に
つ
き
　
　
二
七
、
六
〇
〇
円

写
真

一
単
位
に
つ
き
　
　
　
五
、
三
〇
〇
円

西
部
工
業
技
術
セ

ン
タ
ー

試
験
及
び
測
定

一
単
位
に
つ
き
　
　
一
四
、
八
〇
〇
円

検
査
及
び
分
析

一
単
位
に
つ
き
　
　
二
一
、
七
〇
〇
円

写
真

一
単
位
に
つ
き
　
　
　
五
、
三
〇
〇
円

東
部
工
業
技
術
セ

ン
タ
ー

試
験
及
び
測
定

一
単
位
に
つ
き
　
　
二
九
、
二
〇
〇
円

検
査
及
び
分
析

一
単
位
に
つ
き
　
　
二
一
、
七
〇
〇
円

写
真

一
枚
に
つ
き
　
　
　
　
四
、
二
〇
〇
円

農
業
技
術
セ
ン
タ

ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
日
に
つ
き
　
　
　
　
一
、
〇
〇
〇
円

畜
産
技
術
セ
ン
タ

ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
回
に
つ
き
　
　
　
一
七
、
二
〇
〇
円

水
産
海
洋
技
術
セ

ン
タ
ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
単
位
に
つ
き
　
　
一
五
、
四
〇
〇
円

林
業
技
術
セ
ン
タ

ー

測
定
機
器
、
試
験
機
器
及
び
分
析

機
器

一
単
位
に
つ
き
　
　
一
六
、
八
〇
〇
円

加
工
機
器

一
単
位
に
つ
き
　
　
一
五
、
九
〇
〇
円

試
験
室

一
回
に
つ
き
　
　
　
　
二
、
〇
〇
〇
円



備
考
　
こ
の
表
に
お
い
て
「
一
単
位
」
と
は
、
算
定
の
最
小
単
位
で
あ
る
一
回
、
一
件
、
一
枚
、
一
成

分
、
一
項
目
、
一
試
料
、
一
測
定
点
又
は
一
時
間
を
い
う
。

　
　
附
　
則

（
施
行
期
日
）

１
　
こ
の
条
例
は
、
平
成
二
十
年
四
月
一
日
か
ら
施
行
す
る
。

（
経
過
措
置
）

２
　
こ
の
条
例
の
施
行
の
際
現
に
セ
ン
タ
ー
の
設
備
を
利
用
し
、
又
は
セ
ン
タ
ー
に
試
験
、
検
査
、
分
析
、

鑑
定
等
の
依
頼
を
し
て
い
る
者
に
係
る
使
用
料
又
は
手
数
料
に
つ
い
て
は
、
な
お
従
前
の
例
に
よ
る
。

水
産
海
洋
技
術
セ

ン
タ
ー

検
査
及
び
分
析

一
件
に
つ
き
　
　
　
二
二
、
八
〇
〇
円

林
業
技
術
セ
ン
タ

ー

試
験
及
び
測
定

一
件
に
つ
き
　
　
　
七
三
、
八
〇
〇
円

検
査
及
び
分
析

一
単
位
に
つ
き
　
　
　
四
、
八
〇
〇
円

共
通

成
績
書
及
び
証
明
書

一
部
に
つ
き
　
　
　
　
一
、
二
〇
〇
円

前
処
理
及
び
試
料
調
製

一
時
間
に
つ
き
　
　
　
三
、
六
〇
〇
円

設
備
利
用
に
お
い
て
職
員
が
行
う

機
器
操
作

一
時
間
に
つ
き
　
　
　
三
、
六
〇
〇
円
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