
広
島
県
告
示
第
千
百
二
十
二
号 

平
成
十
九
年
広
島
県
告
示
第
千
二
百
三
十
八
号
（
広
島
県
立
総
合
技
術
研
究
所
に
お
け
る
使
用
料
及
び

手
数
料
の
種
別
及
び
額
）
の
一
部
を
次
の
よ
う
に
改
正
す
る
。 

令
和
六
年
十
二
月
二
十
六
日 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

広
島
県
知
事 

湯 
 

﨑 
 

英 
 

彦 
 

次
の
第
一
号
の
表
の
改
正
前
の
欄
に
掲
げ
る
規
定
を
同
表
の
改
正
後
の
欄
に
掲
げ
る
規
定
に
傍
線
で
示

す
よ
う
に
改
正
す
る
。 

改 

正 

後 

改 

正 

前 

 一 

使
用
料 

 

一 

使
用
料 

 

セ
ン

タ
ー

の
区

分 

種  

別 

単 

位 

金  

額 

備 
考 

   

 

セ
ン

タ
ー

の
区

分 

種  

別 

単 

位 

金  

額 

備 

考 
 

（
略） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

（
略） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 

 

食
品

工
業

技
術

セ
ン

タ
ー 

               

一 

測
定
機
器
、
試

験
機
器
及
び
分
析

機
器 

 
 

 
 
 

食
品

工
業

技
術

セ
ン

タ
ー 

一 

測
定
機
器
、
試

験
機
器
及
び
分
析

機
器 

 
 

 
 

 

１―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

１―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 
 

密
度
比
重
自 

動
分
析
装
置 

〃 

四
〇
〇
円 

 
 
 

 

密
度
比
重
自

動
分
析
装
置 

〃 

六
〇
〇
円 
 

 

 
―

 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

 

動
物
細
胞
培

養
装
置 
一
回
（

七
時
間

以
内
） 

一
、
〇
〇
〇
円 

 
 

 
―

 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 
 

エ
バ
ポ
レ
ー 

タ
ー 

一
時
間 

六
〇
〇
円 

 
 
 

 

エ
バ
ポ
レ
ー

タ
ー 

一
時
間 
五
〇
〇
円 

 
 

 
―

 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 

 
 

粉
砕
装
置 

〃 

三
〇
〇
円 

 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

微
生
物
Ａ
Ｔ 

Ｐ
測
定
装
置 

〃 

三
〇
〇
円 

 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

ブ
ロ
ッ
ク
シ 

ェ
ー
カ
ー 

〃 

三
〇
〇
円 

 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

マ
ル
チ
シ
ェ 

ー
カ
ー 

一
回
（

八
時
間

以
内
） 

四
〇
〇
円 

 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

マ
イ
ク
ロ
チ 

ュ
ー
ブ
ミ
キ
サ 

ー 

一
時
間 

三
〇
〇
円 

 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

噴
霧
乾
燥
装 

 

置 

一
回
（

二
時
間

以
内
） 

七
〇
〇
円 

 
 
 

 
 

 
 

 

 
 

卓
上
ミ
キ
サ 

 

ー 

一
時
間 

三
〇
〇
円 

 
 
 

 
 

 
 

 

 

二 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

二 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

（
略

） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

（
略

） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 

 

東
部

工
業

技
術

セ
ン

タ
ー 

一 

測
定
機
器
、
試 

験
機
器
及
び
分
析 

機
器 

 
 

 
 
 

東
部

工
業

技
術

セ
ン

タ
ー 

一 

測
定
機
器
、
試 

験
機
器
及
び
分
析 

機
器 

 
 

 
 

 

１―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

１―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

ア
イ
ゾ
ッ
ト 

衝
撃
試
験
機 

〃 

六
〇
〇
円 

 
 
 

 

ア
イ
ゾ
ッ
ト 

衝
撃
試
験
機 

〃 

四
〇
〇
円 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

デ
ュ
ポ
ン
衝 

撃
試
験
機 

〃 

四
〇
〇
円 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

床
材
滑
り
試 

験
機 

〃 

五
〇
〇
円 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

高
温
恒
温
水 

 

槽 

一
時
間 

四
〇
〇
円 

 
 

 



 
 

―
 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

 
―

 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

ク
リ
ー
プ
試 

験
機 

一
回
（

二
四
時

間
以
内

） 

二
、
七
〇
〇
円 

 
 

 
―

 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

 
―

 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

二 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

 

二 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

三 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 
 

 

三 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

（
略

） 

（
略
） 
（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

（
略

） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 

水
産

海
洋 

技
術 

セ
ン

タ
ー 

測
定
機
器
、
試
験
機

器
及
び
分
析
機
器 

 
 

  
 
 

水
産

海
洋 

技
術

セ
ン

タ
ー 

測
定
機
器
、
試
験
機

器
及
び
分
析
機
器 

 
 

  

 

一―

四 

（
略
） 

（
略
） 
（
略
） 

 
 
 

一―

四 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 
 

 
 
 

五 

高
速
液
体
ク
ロ

マ
ト
グ
ラ
フ
装
置 

〃 

六
〇
〇
円 

 

 
 

 
 
 

六 

ク
ロ
マ
ト
グ
ラ

フ
装
置
（
タ
ン
パ

ク
質
精
製
用
） 

〃 

九
〇
〇
円 

 

五―

十
二 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

七―

十
四 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 

 
 

 
 
 

十
五 

ア
ミ
ノ
酸
分

析
装
置 

〃 

七
〇
〇
円 

 

十
三
・
十
四 

（
略 

 
 

） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

十
六
・
十
七 

（
略

） 

（
略
） 

（
略
） 

 

十
五 

パ
ル
ス
フ
ィ

ー
ル
ド
電
気
泳
動 

〃 

六
〇
〇
円   

 

 
 

十
八 

電
気
泳
動
装

置 
 

１ 

パ
ル
ス
フ
ィ

ー
ル
ド
電
気
泳

動 
 

２ 

バ
イ
オ
ア
ナ

ラ
イ
ザ
ー 

〃 
 

〃 
  

〃 

  

六
〇
〇
円 

  五
〇
〇
円 

 

十
六―

二
十
四 

（

略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

十
九―

二
十
七 
（

略
） 

  

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

二
十
五 

リ
ア
ル
タ

イ
ム
Ｐ
Ｃ
Ｒ
装
置 

〃 

五
〇
〇
円 

（
略

） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

（
略

） 

（
略
） 

（
略
） 
（
略
） 

 

 

備
考 

（
略
） 

 
 

 
 
 

備
考 

（
略
） 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

次
の
第
二
号
の
表
の
改
正
前
の
欄
に
掲
げ
る
規
定
を
同
表
の
改
正
後
の
欄
に
掲
げ
る
規
定
に
傍
線
で
示

す
よ
う
に
改
正
す
る
。 

改 

正 

後 

改 

正 

前 

 
 

二 

手
数
料 

二 

手
数
料 

 
 

センター の区分 

種  

別 

単 

位 

金  

額 

備 

考 

    

 

センターの区分 

種  

別 

単 

位 

金  

額 

備 

考 
 

 

（略） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

（略） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 

 

東部工業技術センター 

一 

試
験
及
び
測 

 

定 
 

 
 

 
 

東部工業技術センター 

 

一 

試
験
及
び
測 

 

定 
 

 
 

 

 

１ 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

１ 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

㈠ 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

㈠ 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

㈡ 

衝
撃 

〃 

二
、
三
〇
〇
円 

 
 

 

㈡ 

衝
撃 

〃 

二
、
一
〇
〇
円 

１ 

温
度
指

定
で
行
う

場
合
、
五

〇
試
料
ま

で
ご
と
に

一
温
度
指

定
に
つ
き 

 

 



 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

四
、
一
〇 

〇
円
を
加 

算
す
る
。 

２ 

極
低
温

で
行
う
場

合
、
五
〇

試
料
ま
で 

ご
と
に
八
、 

二
〇
〇
円 

を
加
算
す 

る
。 

 

 
 

㈢
・
㈣ 

（ 

略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 

㈢
・
㈣ 

（ 

略
） 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 

 

２ 

（
略
） 

（
略
） 
（
略
） 

 
 

 

２ 

（
略
） 

（
略
） 

（
略
） 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

３ 

物
理
特
性 

試
験
（
木
材 

関
係
） 

 
 

一
〇
試
験
片

ま
で
ご
と
に 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈠ 

収
縮
率 

一
件 

一
〇
、 二

〇
〇
円 

試
料
が
素
材

の
場
合
は
、

五
、
〇
〇
〇

円
を
加
算
し 

た
額
と
す
る
。  

 
 

 
 

 
 

 

㈡ 

吸
水
率 

〃 

一
三
、 二

〇
〇
円 

試
料
が
素
材

の
場
合
は
、

八
、
三
〇
〇

円
を
加
算
し 

た
額
と
す
る
。  

 
 

 
 

 
 

 
㈢ 

吸
湿
率 

〃 

三
一
、 七

〇
〇
円 

〃 
 

 

 
 

 
 

 
 

 

４ 
機
械
性
状 

試
験
（
木
材 

関
係
） 

 
 

一
〇
試
験
片

ま
で
ご
と
に 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈠ 

圧
縮
、 

引
張
り
、 

曲
げ
、
せ 

ん
断
又
は 

割
裂 

〃 

八
、
二
〇
〇
円 

 

試
料
が
素
材

の
場
合
は
、

五
、
〇
〇
〇

円
を
加
算
し 

た
額
と
す
る
。  

 
 

 
 

 
 

 

㈡ 

硬
さ
又 

は
く
ぎ
引 

き
抜
き
抵 

 

抗 

〃 

九
、
八
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

５ 

接
着
性
状 

試
験 

 
  

 

  
 

 
 

 
 

 

㈠ 

常
態
接 

着
力 

〃 

六
、
九
〇
〇
円 

１ 

一
〇
試

験
片
ま
で

ご
と
に 

２ 

試
料
の 

作
成
を
必 

要
と
す
る 

場
合
は
、 

八
、
三
〇 

〇
円
を
加 

算
し
た
額 

と
す
る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈡ 

耐
水
接 

着
力
又
は 

耐
温
冷
水 

接
着
力 

〃 

七
、
七
〇
〇
円  

１ 

一
〇
試

験
片
ま
で

ご
と
に 

２ 

試
料
の

作
成
を
必

要
と
す
る

場
合
は
、

八
、
三
〇

〇
円
を
加

算
し
た
額

と
す
る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈢ 

耐
煮
沸 

接
着
力 

〃 

七
、
八
〇
〇
円  

１ 

一
〇
試

験
片
ま
で

ご
と
に 

２ 

試
料
の

作
成
を
必

要
と
す
る

場
合
は
、

八
、
三
〇

〇
円
を
加

 



算
し
た
額

と
す
る
。 

 
 

 
 

 
 

 

㈣ 

面
引
張 

り
接
着
力 

 

〃 

九
、
五
〇
〇
円  

１ 

一
〇
試

験
片
ま
で

ご
と
に 

２ 

試
料
の

作
成
を
必

要
と
す
る

場
合
は
、

五
、
〇
〇

〇
円
を
加

算
し
た
額

と
す
る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

浸
せ
き 

剥
離
接
着 

性
一
類 

〃 

九
、
四
〇
〇
円  

１ 

五
試
験

片
ま
で
ご

と
に 

２ 

試
料
の

作
成
を
必

要
と
す
る

場
合
は
、

五
、
〇
〇

〇
円
を
加

算
し
た
額

と
す
る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

㈥ 

浸
せ
き 

剥
離
接
着 

性
二
類 

 

〃 

七
、
一
〇
〇
円  

１ 

五
試
験

片
ま
で
ご

と
に 

２ 

試
料
の

作
成
を
必

要
と
す
る

場
合
は
、

五
、
〇
〇

〇
円
を
加

算
し
た
額

と
す
る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈦ 

浸
せ
き 

剥
離
接
着 

性
三
類 

 

〃 
六
、
三
〇
〇
円  

１ 

五
試
験

片
ま
で
ご

と
に 

２ 

試
料
の

作
成
を
必

要
と
す
る

場
合
は
、

五
、
〇
〇

〇
円
を
加

算
し
た
額

と
す
る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 

６ 

製
品
試
験 

 
  

 
 

 
 

 
 

 
 

㈠ 

安
定
性 

一
試
料 

四
、
八
〇
〇
円  

 
 

 
 

 
 

 
 

㈡ 

側
方
荷 

 

重 

〃 

七
、
〇
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈢ 

鉛
直
荷 

 

重 

〃 

七
、
〇
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈣ 

衝
撃
荷 

 

重 

〃 

五
、
一
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈤ 

耐
熱
安 

定
性 

〃 

九
、
四
〇
〇
円 

一
サ
イ
ク
ル

ま
で
ご
と
に 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈥ 

繰
り
返 

し
耐
久
性 

〃 

一
三
、 〇

〇
〇
円 

繰
り
返
し
回

数
が
三
万
回

を
超
え
る
場

合
は
、
そ
の

三
万
回
を
超

え
る
一
万
回

ま
で
ご
と
に

三
、
二
〇
〇

円
を
加
算
す

る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 

７ 

塗
料
試
験 

 
  

 
 

 
 

 
 

 
 

㈠ 

粘
度 

〃 

三
、
七
〇
〇
円  

 
 

 
 

 
 

 
 

㈡ 

加
熱
残 

 

分 

〃 

四
、
二
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

８ 

塗
膜
物
理 

性
状
試
験 

 
 

試
料
の
作
成

を
必
要
と
す

る
場
合
は
、

六
、
五
〇
〇

 



円
を
加
算
し 

た
額
と
す
る
。 

 
 

 
 

 
 

 

㈠ 

耐
熱
性 

一
件 

三
、
〇
〇
〇
円 

所
要
時
間
三

時
間
ま
で
ご

と
に 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈡ 

硬
度 

〃 

二
、
九
〇
〇
円 

鉛
筆
引
き
か

き
値
硬
度
に

よ
る
。 

 

 
 

 
 

 
 

 

㈢ 

不
粘
着 

 

性 

〃 

六
、
五
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈣ 

研
磨
性 

〃 

一
、
九
〇
〇
円  

 
 

 
 

 
 

 
 

㈤ 

耐
屈
曲 

 

性 

〃 

四
、
一
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈥ 

耐
衝
撃 

 

性 

〃 

二
、
三
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈦ 

耐
磨
耗 

 

性 

〃 

五
、
八
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈧ 

付
着
性 

〃 

四
、
四
〇
〇
円  

 
 

 
 

 
 

 
 

９ 

塗
膜
化
学 

性
状
試
験 

 
 

試
料
の
作
成

を
必
要
と
す

る
場
合
は
、

六
、
六
〇
〇

円
を
加
算
し 

た
額
と
す
る
。  

 
 

 
 

 
 

 

㈠ 

耐
水
性 

〃 

四
、
九
〇
〇
円  

 
 

 
 

 
 

 
 

㈡ 

耐
沸
騰 

水
性 

〃 

四
、
一
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 
㈢ 

耐
油
性 

〃 

三
、
九
〇
〇
円  
 

 
 

 
 

 
 

 

㈣ 
耐
酸
性 

〃 

四
、
〇
〇
〇
円  

 
 

 
 

 
 

 
 

㈤ 

耐
ア
ル 

カ
リ
性 
〃 

四
、
〇
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 

㈥ 

耐
汚
染 

 

性 

〃 

三
、
九
〇
〇
円  

 

 
 

 
 

 
 

 
 

塗
膜
外
観 

測
定 

 
 

試
料
の
作
成

を
必
要
と
す

る
場
合
は
、

六
、
五
〇
〇

円
を
加
算
し 

た
額
と
す
る
。  

 
 

 
 

 
 
 

㈠ 

光
沢 

〃 

二
、
九
〇
〇
円 
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